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Wir steigern Ihre Produktivitat!

Prozessampel

Das ProVis MDE/BDE-System und das neue MDE/BDE-Terminal 1C901 schaffen
Transparenz in der Produktion.

Auf einem Blick immer wissen, was in der Produktion gerade lauft oder nicht so lauft wie
es eigentlich sollte — das ermdglichen der neue Industrie-PC IC901 in Verbindug mit der
Prozessampel und entsprechender Software.

Die Prozessampel signalisiert auf Basis von relevanten Kennzahlen den aktuellen Zustand von
Werkzeugmaschinen in Ampelfarben. So gibt die Overall-Equipment-Effectiveness-Kennzahl (OEE)
Auskunft Uber Nutzungsgrad, Leistungsgrad und Qualitéatsrate der jeweiligen Maschine.

Ty ——y =y

AFISPEuEg A AFI»oEy ONXuG

'S

LR 10 1T M THE DR T

v S B | (o 1 e L T | AR | Pl b ke S

Al % ul
— v : M_1011 - Chiron Fix
e =T SR | Completeatenng ad BAT

e WeSlampe Boech 1705Lm

i N e

- 216330
= =% e, I
e - - : —_— 42
== @ =15

T = = = Produkfion
ot I
SPC 123 . i .
et R | 1 (v e OEE immer im Griff
Auf Basis von Kennzahlen
Uber den statistischen Wert der Prozessfahigkeit informiert signalisiert die GEWATEC-Prozessampel
der CPK-Wert. Die Qualitats-datenerfassung (QDE) gibt den aktuellen Zustand von Werkzeugmaschinen.

beispielsweise an, wann wieder ein Messzyklus zur
Qualitatstiberwachung ansteht.

Automatisch uber Werkzeugwechsel informiert
Das System informiert auch, wann Werkzeuge gewechselt
werden mussen (TOOL Change TLC). Der Mitarbeiter in der
Produktion ist so jederzeit Gber den Zustand der
Werkzeugmaschine informiert. _ OEEngEE:mmOEM%
[71 OEE >80%

1 Eines der Merkmale ist<1.33

CPK p itz eas

I Bei einem der Merkmale ist Priifzeit + Kulanzzeit dberschritten
Q D E Bei einem der Merkmale ist Prifzeit Uberschritten

Am IC901 mit Prozessampel kann der Mitarbeiter auch
Maschinen- und Betriebsdaten wie Rustzeiten und
Reparaturen erfassen. Die Transparenz in der Fertigung
schafft die Voraussetzung, Fehler und Schwachstellen zu
erkennen und zu korrigieren sowie die Produktion
kontinuierlich zu optimieren. '

["1 Beikeinem Merkmal ist die Priifzeit tberschrtten

1 Bei einem der Werkzeuge ist die Einsatzzeit + Kulanzzeit iberschritten
T L C Bei einem der Werkzeuge ist die Einsatzzeit iiberschritten
[ Beikeinem Werkzeug st die Einsatzzeit iberschritten

Die Prozessampel ist auch als Tischmodell mit Magnetful ’
verfugbar.
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